
คูมือการใชงานเคร่ืองนับข้ึนนับลง 2หลัก (MT260)

ลกัษณะทั่วไป  :
ใชไฟDC 12 โวลท กระแสควรเลือกใชประมาณ 800มิลลิแอมป ถึง 1 แอมป
ภายในวงจรกินไฟประมาณ 90 MA.ความแนนอนสูง สามารถดัดแปลงใชงานตางๆ ไดอยางกวางขวางเพราะสามารถ ต้ังคาสูงสุดได จะมีเอาท
พุทเม่ือคาท่ีนับไดเทากับคาสูงสุด เลือกนับข้ึนหรือนับลงได  ความเร็วประมาณ 0 - 10 KHz รับอินพุทไดจากหลายทางเชนจากวงจร TTL,CMOS
5V, จาก NPNทรานซิสเตอร, จาก อินฟราเรดเซ็นเซอร(MT150) หรือตอกับไมโครสวิทชโดยตรงก็ไดตอกับไมโครสวิทชใหปรับจั้มเปอร
DEBOUNCE ใหเปน ON เพื่อตัดสัญญาณรบกวนจากไมโครสวิทช
หมายเหตุ ไมสามารถตอกับคอนแท็ครีเลยและสวิทชหนาสัมผัสได

การทํ างาน  :
สวนท่ีเปนหัวใจของเครื่องคือ IC1ไมโครคอนโทรลเลอร เบอร PIC16F57 การทํ างานของIC นี้ คือการนับจาก INPUT ขา RA0 โดยจะนับชวง
INPUT เปลี่ยนจาก O (Low), เปน 1 (High) เม่ีอใดตองการลบคาเดิมใหกดสวิทชRESETเครื่องจะเริ่มต้ังตน 0 ใหม (กรณีเลือกนับข้ืน) สวนภาค
แสดงผลจะสงคาออกทางRB1-7 ผาน R1-R8 เปนตัวจ ํากัดกระแสเขาตัวเลข สวนทรานซิสเตอรT1-T2 จะเขาหลักตางๆท้ัง 2 หลัก

การประกอบสํ าหรับชุดคิท  :
กอนอื่นใสR-ไดโอด สายจั้ม ใสC ใสทรานชิสเตอรโดยใหขาตรงกับรูปท่ีพิมพบนแผนปริ้นท แลวใสตัวเลขและระวังใหตัวเลขไมกลับหัวโดยสัง
เกตุจุดหลังตัวเลข แลวใสซอกเก็ต IC การบัดกรีใหระวังเรื่องบัดกรีจุดใกลกัน ตะกั่วจะติดเปนจุดเดียวกัน แลวใส IC2-7805 ใหตรงกับรูปท่ีพิมพ
ดานบนปริ้นท ถาตองการแยกแผนปริ้นทตัวเลขแสดงผลกับแผนปริ้นท IC ไวคนละท่ีก็ตองใชสายแพรตอแยกปริ้นท ถาไมตองการแยกก็บัดกรี
แผนปริ้นทท้ังสองเขาดวยกัน วิธีทํ าคือควํ่ าแผนปริ้นทตัวเลขลงกับพื้นโตะวางแผนปริ้นท IC ใหต้ังฉากกับแผนปริ้นทตัวเลข จัดลายปริ้นทให
ตรงกัน บัดกรีขาริมท้ังสองขางแลวยกแผนปริ้นทท้ังชุดเช็คดูวาแผนปริ้นทท้ังคูต้ังฉากกันหรือไม ถายังไมต้ังฉากก็แกไขโดยถอนจุดบัดกรีท้ัง
สองขางออกกอน และจัดแผนปริ้นทแลวบัดกรีใหม เม่ือทุกอยางไดท่ีจึงบัดกรีขาอื่นท้ังหมด

แนวทางการตรวจซอม  :
เม่ือประกอบเสร็จอยาเพิ่งใส IC ใหจายไฟเขาโดยใชหมอแปลง 9V-12V (AC) หรือจากอะแดปเตอรDC12V ก็ได    เสร็จแลววัดโวลทท่ีจุด VCC
ตองไดประมาณ 5V ถาไมไดก็ดูIC 2 อาจใสผิดกลับดาน   ถาได 5V ถูกตองก็ปลดไฟท่ีจายเขากอน แลวเสียบ IC1 ลงช็อคเก็ตโดยระวังอยาให
สลับหัวทายกันโดยสังเกตุท่ีขา1 จะมีเครื่องหมายจุด แลวจายไฟเขาอีกครั้งจากนั้นกดสวิทชRESETตัวเลขทุกหลักจะเปน 0 ถาตัวเลขไมแสดง
บางหลักใหดู T1-T2 อาจใสผิดขาหรือไม ถาตัวเลข 7 เซ็กเมนท บางสวนไมติดทุกหลัก เหมือนกันก็ใหดู R1-R8 ถา จากนั้นลองเข่ีย INPUT กับ
กราวด ตัวเลขจะเพิ่มข้ึน ถานับข้ึนคือใสจั้มเปอรUP(ON)  และจะนับลงถาไมใส(OFF) จั้มเปอรUP
       สาเหตุสํ าคัญ ท่ีวงจรไมทํ างานเกิดจากจุดบัดกรีใกลกันจะติดกันโดยบังเอิญ และบางจุดบัดกรีไมติด เปนสาเหตุท่ีพบบอยมาก หรือเปน
เพราะใชหัวแรงท่ีรอนเกินไป บัดกรีนานเกินไป หรือใสอุปกรณผิดตํ าแหนงหรือสลับดาน เปนตน

การท่ีจะนับวัตถุใดๆไดนั้นตองมีตัวตรวจจับ(SENSOR)ท่ีจะแปลงคาจากการเคลื่อนท่ีของวัตถุท่ีจะนับใหเปนคาทางไฟฟาเหมือนการ
เปด-ปดสวิทช 1 ครั้งตอวัตถุ 1 ช้ิน นํ าสัญญานสวิทชนี้ปอนเขาเปนอินพุทของเครื่องนี ้ตัวตรวจจับมีหลายแบบเชน จากไอซี HALT EFFECT
SWITCH (เปนสวิทชท่ีเปด-ปดดวยแรงแมเหล็ก) หรือจากการใชแสงเปนตัวเปด-ปดสวิทชเชนจาก อินฟราเรดเซ็นเซอร (ท่ีมีจํ าหนายคือ MT150
ซึ่งวัดไดท้ังแบบสะทอนแสงและตัดแสงโดยไมตองสัมผัส) หรือถาเปนคอนแทคของสวิทช เชนไมโครสวิทช จะตองตัดสัญญาณรบกวนของ
คอนแทคโดยการใสจั๊มเปอร DEBOUNCE การท่ีจะเลือกใชตัวตรวจจับแบบใดก็แลวแตความเหมาะสมกับชนิดของงานนั้นๆ
i หมายเหตุ ไมสามารถใชกับคอนแทครีเลย และสวิทชหนาสัมผัสได
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วิธเีลอืกการทํ างานใหนับขึ้น หรือ นับลง  :
ถาจั้มเปอร UP  = ON (เสียบท้ัง2ขา) จะเปนนับข้ึน,
ถาจั้มเปอร UP  = OFF(เสียบขาเดียว)จะเปนนับลง

i หมายเหตุ จั้มเปอร UP นี้จะเปลี่ยน เปน ONหรือ OFF สลับกันไดขณะท่ีนับ
      
วิธกีารตั้งคาใหรีเลย ON  :
เม่ือนับไดเทากับคาท่ีต้ังไว โดยเลือกเสียบ(ON)จั้มเปอร 1-64 ใหไดคาตามท่ีตองการ (ตองเสียบท้ัง 2 ขา จึงจะเทากับ ON ,ถาปลอยขาลอยไว
เฉยๆหรือเสียบเพียงขาเดียวจะเทา กับ OFF ) วิธีคิดใหน ําคาของจั้มเปอรตัวท่ี ON มาบวกรวมกันท้ังหมด
qตัวอยาง จั๊มเปอร 1 +  จั๊มเปอร 4 = 5   เปนตน (หมายเหตุ ถารวมกันแลวไดเกิน 99 จะคิดเปน 99)

วิธีการใชงาน  :
เม่ือเริ่มจายไฟเขาเครื่อง หรือ เม่ือกดสวิทชรีเซ็ทตัวเลขจะแสดงเลข 0 ถานับข้ึน และแสดงคาท่ีต้ังคาไว ถานับลง และเม่ือนับไดเทากับคาท่ีต้ังไว
รเีลยจะON คางอยูเชนนี้ก็จนกวาจะกดปุมรีเซ็ท (ถาตองใหนับวนอาจตอคอนแท็ครีเลยกับสวิทชรีเซ็ท)
      i หมายเหตุ จั้มเปอรตางๆ ถาจะเปลี่ยนแปลงต้ังคาใหมใหปดไฟเขาเครื่องกอน ยกเวนจั้มเปอร UP
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